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Pragen und Biegen hergestellt ist. 

12. Verwendung der Anordnung nach einem der An- 
spruche 1 bis 11 zum Kontaktieren mindestens ei- 
nes Lotstutzpunktes eines Front- oder Heckschei- 
benanschlusses eines Automobils. 



Claims 

1. Arrangement for making contact with at least one 
solder support point with the following features: 

a pin holder (1 ) is provided into which at least 
one contact with a pin (2) as contact region (4) can 
be introduced, the pin holder (1 ) comprises a socket 
(5) for receiving a female casing (6) for each contact 
with a pin (2), the contact region (4) of the pin (2) 
being located in the socket, the female casing (6) 
comprises at least one contact chamber (7) for a 
female contact (8), and the female casing (6) and 
the pin holder (1 ) comprise mating catch means for 
interlocking in one another, characterised in that the 
pin (2) passes into a plate-shaped solder contact 
(3) at one end and in that the solder contact (3) is 
provided with at least one bent out tongue (9) which 
engages in a corresponding orifice in the pin holder 
(1 ) and fastens the pin holder (1 ) on the solder con- 
tact (3). 

2. Arrangement according to claim 1 , characterised in 
that the pin (2) is bent into the form of a U, the first 
arm forms the contact region (4) and the second 
arm is connected to the solder contact (3). 

3. Arrangement according to one of claims 1 or 2, 
characterised in that the solder contact (3) essen- 
tially forms a rectangular plate and in that the rec- 
tangular plate passes into the pin (2) on one side. 

4. Arrangement according to one of claims 1 or 2, 
characterised in that the solder contact (3) is U- 
shaped in design and the pin is fastened on the 
base of the U. 

5. Arrangement according to one of claims 1 to 4, 
characterised in that a supply of solder flux (15) is 
provided on the solder contact (3). 



6. Arrangement according to claim 5, characterised in 
that the solder contact (3) comprises an orifice (14) 
in which the supply of solder flux (15) is fastened. 

7. Arrangement according to one of claims 1 to 6, 
characterised in that a plurality of sockets (5) with 
contacts having pins (2) are arranged side by side 
in the pin holder. 

8. Arrangement according to claim 7, characterised in 



that the sockets (5) are mutually offset in a line. 

9. Arrangement according to one of claims 7 or 8, 
characterised in that the catch means (10, 11) are 

5 arranged at both respective ends of the sockets (5) 
arranged side by side. 

10. Arrangement according to one of claims 1 to 9, 
characterised in that the contact with pin (2) and sol- 

10 der contact (3) is produced by punching and shap- 
ing. 

11. Arrangement according to one of claims I to 10, 
characterised in that the contact with pin (2) and sol- 

15 der contact (3) is produced from a square wire by 
stamping and bending. 

12. Use of the arrangement according to one of claims 
1 to 11 for making contact with at least one solder 

20 support point of a windscreen or rear screen con- 
nection of a car. 
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Revendications 

1. Dispositif pour la mise en contact d'au moins un 
point d'attache de soudure, presentant les caracte- 
ristiques suivantes: 

le dispositif comporte un support de broche 
(1 ), pouvant recevoir au moins un contact avec une 
broche (2) comme zone de mise en contact (4), le 
support de broche (1 ) comportant pour chaque con- 
tact avec une broche (2) un logement (5) destine a 
recevoir un boitier de douille (6), la zone de mise 
en contact (4) de la broche (2) etant agencee dans 
le logement, le boitier de douille (6) comportant au 
moins une chambre de contact (7) pour un contact 
a douille (8), le boitier de douille (6) et le support de 
broche (1) comprenant des moyens d'encliquetage 
complementaires en vue d'un encliquetage corres- 
pondent, caracterise en ce que la broche (2) se ter- 
mine au niveau d'une extremite dans un contact a 
souder en forme de plaque (3), et en ce que le con- 
tact a souder (3) comporte au moins une bride re- 
pliee vers I'exterieur (9), s'engageant dans une 
ouverture correspondante dans le support de bro- 
che (1 ) et fixant le support de broche (1 ) au contact 
a souder (3). 



50 2. 
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Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que la broche (2) est pliee en U, la premiere bran- 
che constituant la zone de mise en contact (4) et la 
deuxieme branche etant reliee avec le contact a 
souder (3). 

Dispositif selon I'une des revendications 1 ou 2, ca- 
racterise en ce que le contact a souder (3) constitue 
pour I'essentiel une plaque rectangulaire, celle-ci se 
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(54) Anordnung, Verfahren und Kontakt zum Verbinden mindestens eines Lotstutzpunktes und 
Verwendung der Anordnung 



(57) Es wird eine Anordnung zum Verbinden minde- 
stens eines Lotstutzpunktes angegeben. Es ist ein Stift- 
trSger (1) vorgesehen, in den zumindest ein Stift (2) 
einbringbar ist. Der Stift (2) geht an einem Ende in 
einem L&tkontakt uber und weist am anderen Ende 
einen Kontaktierungsbereich auf. Der StifttrSger (1) 
weist fur jeden Stift (2) eine Aufnahme (5) zur Aufnahme 
eines Buchsengehauses (6) auf, wobei sich der Kbtak- 
tierungsbereich (4) des Stiftes in der Aufnahme befin- 
det. Das Buchsengehause (6) weist mindestens eine 



Kbntaktkammer (7) fur einen Buchsenkontakt (8) auf. 
Buchsen-gehause und Stifttrager weisen komplemen- 
tare Rastmittel (10,11) zum Verrasten ineinander auf. 
Im Bereich des Ldtkontaktes kann vorzugsweise eine 
Offnung vorgesehen sein, in die ein Ldtmittel einge- 
bracht ist. 

Die Anordnung ist geeignet, LOtstutzpunkte von 
Heckscheibenanschlussen bei Automobilen zu verbin- 
den. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Verbin- 
den mindestens eine Ldtstutzpunktes, sowie ein ent- 
sprechendes Verfahren. einen Kbntakt und eine 
Verwendung der Anordnung. 

Es ist bei Automobilen ublich, in der Heckscheibe 
leitende Folienbahnen vorzusehen, beispielsweise zur 
Heizung der Heckscheibe Oder als Antenne. Antennen- 
drahte kGnnen auch in der Frontscheibe vorgesehen 
werden. Zur Verbindung der Leitungen in den Scheiben 
ist es Stand der Technik, an einen LOtstGtzpunkt einen 
Draht anzuschweissen. Dabei wird jede benatigte Lei- 
tung extra angeschweisst. 

Es ist Aufgabe der Erfindung eine Anordnung zum 
Verbinden mindestens eines LGtstutzpunktes, ein Ver- 
fahren zum Verbinden mindestens eines LOtstutzpunk- 
tes, einen Kontakt zum Verbinden eines Lfitstutzpunkte 
und eine Verwendung der Anordnung anzugeben. 

Die Aufgabe wird durch eine Anordnung mit den 
Merkmalen des Patentanspruches 1 t durch ein Verfah- 
ren mit den Merkmalen des Patentanspruches 14 oder 
15 durch einen Kontakt mit den Merkmalen des Patent- 
anspruches 16 und durch eine Verwendung mit den 
Merkmalen des Patentanspruches 17 angegeben. Vor- 
teilhafte Weiterbildungen der Anordnung sind den 
Anspruchen 2 bis 13 zu entnehmen. Eine vorteilhafte 
Weiterbildung der Verwendung ist im Patentanspruch 
18 angegeben. 

Es ist besonders vorteilhaft, dass nicht jeder L6t- 
stutzpunkt direkt mit einem Draht, sondern zunSchst mit 
einem Kontakt mit einem Stift verbunden wird. der in 
einem Stifttrager geschutzt aufgenommen wird. Der 
Stifttrager mit den Kontakten mit den Stiften kann dann 
mit einem Buchsengehause verbunden werden. In dem 
Buchsengehause sind Kontaktkammern vorgesehen, 
die jeweils einen Buchsenkontakt aufnehmen, der die 
Verbindung mit dem Stift herstellt. Weiter ist von Vorteil, 
dass im Reparaturfall das Buchsengehause wieder ent- 
fernt werden kann, und nach Reparatur einfach wieder 
aufgesteckt wird. Es kfinnen also alle Anschlusse nach 
dem AuflGten der Kontakte mit den Stiften in einem 
Arbeitsgang gesteckt und wieder gelGst werden. Dabei 
wird eine beliebige Anzahl von Leitungen verbunden. 
Der Stifttrager und das Buchsengehause tragen kom- 
plementare Rastmittel, urn ein Verrasten der Stecker 
ineinander zu ermGgfichen. Auch eine Verriegelung ist 
mGglich. Mit der vorgeschlagenen Anordnung k6nnen 
alle Arten von elektrischen Heckscheibenanschlussen, 
aber auch FrontscheibenanschlQssen, hergestellt wer- 
den. 

Die Verbindung der LGtstutzpunkte kann dabei auf 
zwei verschiedene Arten hergestellt werden. Im ersten 
Verfahren wird zunachst ein Kontakt mit einem Stift, 
wobei der Stift an einem Ende in einen LOtkontakt Qber- 
geht und an einem anderen Ende einen Korttaktie- 
rungsbereich aufweist mit dem Ldtkontakt auf den 
LGtstutzpunkt aufgeldtet. MGchte man mehrere L6t- 
stutzpunkte verbinden, so wird dieser Vorgang mehr- 



fach wiederholt. Danach wird ein Stifttrager auf den 
Kbntakt beziehungsweise die Kontakte aufgebracht. 
Der Stifttrager kann beispielsweise durch eine Lasche, 
die vom L6tkontakt abgebogen ist. befestigt werden. 

5 Eine solche Befestigung kann mittels einer Formpas- 
sung oder dadurch erfblgen. dass an den Schmalseiten 
der Lasche Zahne vorgesehen sind, die in das Kunst- 
stoffgehause des Stifttragers einschneiden. Nachdem 
der Stifttrager befestigt ist, kann ein Buchsengehause 

10 mit Buchsenkontakten in den Stifttrager eingebracht 
und mit diesem verrastet werden. 

Beim zweiten Verfahren enthait der Stifttrager 
schon mindestens einen Kontakt mit einem Stift, der 
beispielsweise ebenfalls durch umgebogene Laschen 

is am LGtkontakt an diesem befestigt ist. Der Stifttrager mit 
Kontakten wird auf die Fiache mit den LOtstutzpunkten 
aufgesetzt und eine LCtung erfolgt durch Offnungen im 
Stifttrager hindurch, oder an Stellen an denen der LGt- 
kontakt unter dem Stifttrager herausragt. Nach dem 

20 VerlOten kann auch bei diesem Verfahren das Buchsen- 
gehause auf den Stifttrager aufgerastet werden. 

Es erweist sich als besonders vorteilhaft, das Buch- 
sengehause in der Ebene in den Stifttrager einzurasten, 
in der sich die LOtstutzpunkle befinden. Urn dies zu 

25 erreichen, sind die Stifte U-f6rmig gebogen, wobei das 
eine Ende beispielsweise am kQrzeren Schenkel des 
U's in einen Ldtkontakt ubergeht und das andere Ende, 
das sich oberhalb der Fiache mit den LGtstutzpunkten 
befindet, einen Kontaktierungsbereich bildet. Auf diesen 

30 Kontaktierungsbereich werden die Buchsenkontakte 
des Buchsengehauses aufgeschoben. 

Es ist besonders vorteilhaft zum VerlGten der Stifte 
mit den Ldtkontakten auf den Ldtstutzpunkten einer 
Scheibe ein Ldtmittelreservoir im Bereich des Ldtkon- 

35 taktes vorzusehen. Dazu befindet sich im LGtkontakt 
eine gestanzte Offnung, in die beispielsweise ein Stock 
LGtdraht eingepresst wird. Dadurch ist ein Ldtzinn- 
und/oder Flussmittelvorrat im Ldtkontakt selbst vorge- 
sehen und muss nicht bei der LOtung zugefugt werden. 

40 Der Arbeitsvorgang des AuflOtens der Ldtkontakte mit 
den Stiften wird dadurch erheblich vereinfacht. 

Eine besonders vorteilhafte Verwendung der 
Anordnung ist die Verwendung fur Heckscheibenan- 
schlusse. Es ist dabei nGtig, dass die Lange der einzel- 

45 nen Anordnung aus Stift, Stiftgehause, LOttontakt und 
Buchse mit Buchsengehause in der GrGGenordnung 
von 15 mm liegt, urn die Anordnung beispiels-weise 
unter der Heckscheibe umgebenden Gummilippen zu 
verbergen. 

so Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand 
der Zeichnungen eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine erfindungsgemasse Anordnung bei der 
das Buchsengehause in den Stifttrager eingesteckt 
55 ist, 

Figur 1a eine schematische Darstellung der Lage 
von Stift und Buchse, 
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Figur 2 eine schematische Darstellung eines Stift- 
tragers und eines Buchsengehauses, 

Figur 3a bis 3c einen Stift mit LGtkontakt in gestanz- 
tem und in gefaltetem Zustand, 

Figur 4 einer Ansicht und einen Teilschnitt durch ein 
zusammengefOgtes Stift- und Buchsengehause. 

Figur 4a einen Querschnitt entlang der Schnittlinie 
AA gem Sss Figur 4, 

Figur 5 eine Ansicht einer weiteren erfindungsge- 
mSssen Anordnung und Figur 5a einen Querschnitt 
durch diese Anordnung, 

Figur 6a bis 6c einen Korrtakt mit Stift und LGtkon- 
takt und LGtmittelreservoir in gestanztem und gefal- 
tetem Zustand, 

Figur 7 einen Schnitt durch einen Stifttrager mit ein- 
gebrachten Stiften mit LGtkontakten, 

Figuren 7a und 7b Schnitte entlang der Schnittli- 
nien AA und BB wie in Figur 7 angegeben und 

Figur 7c eine Aufsicht auf einen Stifttrager. 

In Figur 1a ist in einem Querschnitt ein Teil eines 
Buchsengehauses 6 gezeigt, sowie eine seitliche 
Ansicht auf einen Kontakt mit einem Stift 2, der in das 
Buchsengehause mit seinem Kontaktierungsbereich 4 
eingreift. Der Kontaktierungsbereich 4 greift in eine 
Kontaktkammer 7 des Buchsengehauses 6 ein, in der 
sich im Anwendungsfall ein Buchsenkontakt befindet. 
Der Stift 2 weist an seinem einen Ende den Kontaktie- 
rungsbereich 4 auf und geht an dem anderen Ende in 
einen LGtkontakt 3 uber. Der LGtkontakt 3 oder LGtpat 
kann sehr unterschiedlich ausgebildet sein. Ist bei- 
spiels-weise der Stift aus einem Vierkantdraht herge- 
stellt, durch Biegen, so wird der LGtpat durch PrSgen 
eines Endes des Stiftes hergesteiit. Der Stift kann 
jedoch auch durch Stanzen und Formen hergesteiit 
sein. Dabei gibt es zundchst die MGglichkeit, dass das 
Material aus dem gestanzt wird bereits so dick ist wie 
der Stift und somit auch der LGtkontakt diese Dicke auf- 
weist oder es gibt die M6glichkeit, dass das Material 
dunner ist als der Stift und der Stift zusatzlich gefaltet 
wird. Der LGtkontakt am Stift wird auf entsprechende 
LGtstGtzpunkte beispielsweise auf eine Heckscheibe 
aufgebracht. Der Stift 2 wird von einem Stifttrager 1, 
beispielsweise einem Kunststoffgehause, geschOtzt. 
Der Stifttrager 1 weist fur jeden Kontakt mit Stift 2 eine 
Aufnahme 5 auf, die derart ausgebildet ist, dass ein Teil 
eines Buchsengehauses darin aufgenommen werden 
kann. Das Buchsengehause 6 weist zu jedem Stift eine 
Kontaktkammer 7 mit einem Buchsenkontakt auf. In 
dem in Figur 1 dargestellten Beispiel werden acht LOt- 
stQtzpunkte kontaktiert. Jeder LGtstutzpunkt ist dazu 



uber einen LGtkontakt mit einem Stift 2 verbunden. Die 
Kbntakte mit den Stiften befinden sich in einem gemein- 
samen Stifttrager 1. Die Aufnahmen sind im Stifttrager 
in einer Linie gegeneinander parallel verschoben ange- 

5 ordnet. Das Buchsengehause 6 ist entsprechend kom- 
plementar ausgebildet. An den Enden von 
Buchsengehause 6 und Stifttrager 1 sind komplemen- 
tare Rastmitte! 10, 11 angeordnet zum Verrasten der 
beiden Teile ineinander. Der Stifttrager weist dabei 

10 einen Arm mit einer Vertiefung auf in die ein Rasthaken 
an einem federnd angebrachten Rastarm 1 1 am Buch- 
sengehause 6 einrasten kann. An dem federnd ange- 
ordneten Rastarm ist zusatzlich eine LGsetaste 
angeordnet, durch die der Rastarm wiederum aus der 

75 Verriegelung gelOst werden kann. In Figur 2 ist die in 
Figur 1 dargestellte Anordnung in nicht zusammenge- 
fugtem Zustand dargestellt. 

Zum besseren Verstandnis zeigen die Figuren 3a 
bis 3c eine besonders vorteilhafte Anordnung eines 

20 Kbntaktes mit einem Stift 2 und mit einem LGtkontakt 3. 
Der Stift weist an einem Ende den Kontaktierungsbe- 
reich 4 auf und geht an seinem anderen Ende in den 
LGtkontakt 3 uber. Der LGtkontakt 3 ist U-fGrmig ausge- 
bildet und weist an einem Schenkel des U's eine Lasche 

25 9 auf, mit der der Stifttrager am LGtkontakt befestigt 
werden kann. Dazu weist die Lasche 9 an den Schmal- 
seiten Zahne 12 auf, die in die Gehausewand ein- 
schneiden und Stifttrager und Lasche aneinander 
fixieren. Der Stift 2 ist ebenfalls U-fGrmig gebogen, 

30 wobei er in dem einen Schenkel in den LGtkontakt 3 
ubergeht. Er ist dabei am Grund des U's des LGtkontak- 
tes mit diesem Verbunden. 

In den Figuren 4 und 4a ist nun die Verwendung 
eines LGtkontaktes mit Stift beschrieben wie er aus den 

35 Figuren 3a bis 3c hervorgeht. Figur 4a zeigt einen Quer- 
schnitt durch das Buchsengehause 6 und den Stifttra- 
ger 1 , in dem der Stift 2 mit dem Kontaktierungsbereich 
4 zu erkennen ist. Durch eine gestrichelte Linie ist die 
Ebene angegeben, auf der die gesamte Anordnung 

40 fixiert ist, also beispielsweise die Heckscheibe eines 
Automobils. Aus Figur 4 ist nochmals der Rastmecha- 
nismus mit Rastmitteln 10 und 1 1 dargestellt. Weiter ist 
ersichtlich, wie der LGtkontakt 3 im Vergleich zu Stifttra- 
ger und Buchsengehause 6 angeordnet ist. Er ist durch 

45 gestrichelte Linien dargestellt. Die Lasche 9 des LGt- 
kontaktes 3 greift in Offnungen in den Stifttrager 1 ein 
und fixiert diesen. Der LGtkontakt ist durch den Stifttra- 
ger vGllig abgedeckt. Die in diesen Figuren angegebene 
Anordnung ist fur folgendes Montageverfahren geeig- 

50 net: Zuerst werden die Stifte mit den LGtkontakten auf 
den LGtstutzpunkten festgelGtet. Danach wird der Stift- 
trager auf die Stifte aufgeschoben und mittels der 
Laschen fixiert. Dann kann das Buchsengehause ein- 
gefugt werden. 

55 In Figur 5 und 5a ist eine Anordnung dargestellt, bei 
der das Montageverfahren etwas anders abiauft. Die 
Stifte sind mittels Laschen 9 an dem LGtkontakt 3 
bereits im Stifttrager 1 fixiert. Die Laschen 9 sind bei 
diesem Ausfuhrungsbeispiel etwas anders angeordnet. 
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Dann wird die gesamte Anordnung auf die Heckscheibe 
aufgebracht und dort verlGtet. Dies ist mdglich, da der 
LOtkontakt neben dem Stifttrager frei zugSnglich ist, bei- 
spielsweise an der Steile 13. Davon abgesehen ist die 
Anordnung sehr ahnlich zu den bisher beschriebenen 5 
Anordnungen aufgebaut 

In den Figuren 6a bis 6c ist eine zweite AusfGh- 
rungsform eines Kontaktes mit Stift dargestellt. Der Stift 

2 ist U-f6rmig gebogen und weist einen Kontaktierungs- 
bereich 4 an seinem freien Ende auf. Das andere Ende 10 
des U-fGrmig gebogenen Stiftes geht in den LCtkontakt 

3 uber. Der Ldtkontakt wird von einer im Wesentlichen 
rechteckigen Platte gebildet, die eine rechteckige Off- 
nung 14 aufweist. Es ist ein LGtmittelvorrat 15 vorgese- 
hen, der in der Offnung 14 verankert ist. Der 15 
L6tmittelvorrat 15 dient dazu, dass beim Verieten des 
Kontaktes mit einem LOtstutzpunkt auf einer Heck- 
scheibe kein zusatzliches Ltftmittel zugefuhrt werden 
muss. Das Einbringen von LOtmitteln in die Offnung 14 
kann beispielsweise dadurch erfolgen, dass ein Stuck 20 
LGtdraht in diese Offnung eingepresst wird. Weiter weist 
der L6tkorrtakt 3 eine Ausstanzung mit zwei Laschen 9 
auf, die im Endzustand nach oben, also aus der LCtkon- 
taktebene heraus gebogen sind. Die Laschen weisen 
seitliche Zahne 12 auf, mit denen sie in entsprechende 25 
Offnungen, in die die Laschen 9 im Stifttrager einge- 
bracht werden, einschneiden und dort verhaken. Der in 
den Figuren 6a bis 6c dargestellte Kontakt wird beson- 
ders vorteilhaft durch Stanzen und Biegen hergestellt. 

In Figur 7 ist ein Schnitt durch einen Stifttrager 1 mit 30 
drei Kbntakten mit Stiften 2 und LGtkontakten 3 darge- 
stellt. Deutlich zu erkennen, sind auch die Offnungen im 
Stifttrager 1, in die die Laschen 9 der Kbntakte eingrei- 
fen. In den Figuren 7a und 7b ist jeweils das LStmittelre- 
servoir 1 5 deutlich zu erkennen. Weiter ist zu erkennen, 35 
dass die LOtkontakte 3 jeweils seitlich neben dem 
Gehause zugSnglich sind, derart, dass ein L6ten auch 
dann erfolgen kann, wenn die Kontakte in den Stifttra- 
ger eingefugt sind. 
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Patentanspruche 

1. Anordnung zum Verbinden mindestens eines L6t- 
stutzpunktes mit folgenden Merkmalen: 
Es ist ein Stifttrager (1) vorgesehen, in den zumin- 45 
dest ein Kontakt mit einem Stift (2) einbringbar ist, 
der Stift (2) geht an einem Ende in einen Ldtkontakt 
(3) uber und weist am anderen Ende einen Kontak- 
tierungsbereich (4) auf, der Stifttrager (1) weist fur 
jeden Kontakt mit einem Stift (2) eine Aufnahme (5) so 
zur Aufnahme eines Buchsengehauses (6) auf, 
wobei sich der Kontaktierungsbereich (4) des Stif- 
tes (2) in der Aufnahme befindet, das Buchsenge- 
hause (6) weist mindestens eine Kontaktkammer 
(7) fur einen Buchsenkontakt (8) auf, und das Buch- 55 
sengehause (5) und der Stifttrager (1) weisen kom- 
plementare Rastmittel zum Verrasten ineinander 
auf. 



2. Anordnung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Stifttrager (1) am L6tkontakt (3) 
befestigt ist. 

3. Anordnung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Stift (2) U-f6r- 
mig gebogen ist, der erste Schenkel den Kontaktie- 
rungsbereich (4) bildet und der zweite Schenkel mit 
dem LGtkontakt (3) verbunden ist. 

4. Anordnung nach einem der Anspruche 1 , 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Lfltkontakt (3) 
im Wesentlichen eine rechteckige Platte bildet, und 
dass diese an einer Seite in den Stift (2) ubergeht. 

5. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der LOtkontakt (3) 
U-f6rmig ausgebildet ist und der Stift am Grund des 
U's befestigt ist. 

6. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass am Ldtkontakt (3) 
ein L6tmittelvorrat (15) vorgesehen ist. 

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der LOtkontakt (3) eine Offnung (14) 
aufweist, in der der LOtmittelvorrat (15) befestigt ist. 

8. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass am L6tkontakt (3) 
zumindest eine aus einer Ebene herausgebogene 
Lasche (9) vorgesehen ist, die in eine entspre- 
chende Offnung im Stifttrager (1) eingreift. 

9. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Aufnah- 
men (5) mit Kontakten mit Stiften (2) im Stifttrager 
nebeneinander angeordnet sind. 

10. Anordnung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Aufnahmen (5) in einer Unie 
gegeneinander versetzt angeordnet sind. 

11. Anordnung nach einem der Anspruche 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Rastmittel 
(10,11) jeweils an beiden Enden der nebeneinan- 
der angeordneten Aufnahmen (5) angeordnet sind. 

12. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kontakt mit Stift 
(2) und LStkontakt (3) durch Stanzen und Formen 
hergestellt sind. 

13. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 11. 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kontakt mit Stift 
(2) und Ldtkontakt (3) aus einem Vierkantdraht 
durch Pragen und Biegen hergestellt ist. 

14. Verfahren zum Verbinden mindestens eines L6t- 
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stutzpunktes mit folgenden Verfahrenschritten: 
mindestens ein Kbntakt mit einem Stift (2), der an 
einem Ende in einen LGtkontakt (3) ubergeht und 
am anderen Ende einen Kontaktierungsbereich (4) 
aufweist, wird mit dem LOtkontakt (3) auf den L6t- 5 
stutzpunkt aufgelOtet, ein Stifttrager (1) wird auf 
den Kontakt mit dem Stift (2) aufgebracht, ein Buch- 
sengehSuse (6) mit Buchsenkontakten (8) wird in 
den Stifttrager (1) eingebracht und mit diesem ver- 
rastet. 10 

15. Verfahren zum Verbinden mindestens eines L6t- 
stutzpunktes mit folgenden Verfahrensschritten: 
ein Stifttrager (1) mit mindestens einem Kontakt mit 
einem Stift (2), der an einem Ende in einen LCtkon- 15 
takt (3) ubergeht und am anderen Ende einen Kon- 
taktierungsbereich (4) aufweist, wird mit dem 
L6tkontakt (3) auf einen LOtstutzpunkt aufgebracht 
und dort verlfltet, ein BuchsengehSuse (6) mit 
Buchsenkontakten (8) wird in den StifttrSger (1 ) ein- 20 
gebracht und mit diesen verrastet. 

16. Kontakt zum Verbinden eines LGtstutzpunktes mit 
folgenden Merkmalen: 

es ist ein Stift (2) vorgesehen, der an einem Ende in 25 
einem LGtkontakt (3) Obergeht und am anderen 
Ende einen Kontaktierungsbereich aufweist, der 
Stift (2) ist U-fGrmig gebogen. 

1 7. Verwendung der Anordnung zum Verbinden minde- 30 
stens eines LatstOtzpunktes eines Front- oder 
Heckscheibenanschlusses eines Automobils. 

18. Verwendung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der LOtstutzpunkt mit einer leitenden 35 
Folienbahn verbunden ist. 
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